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Sección II  Introducción


El presente documento describe los componentes de la Interface Hombre Maquina (HMI) a ser utilizada por el personal operativo de CCASA , que visualizará el Control Regulatorio de Caldera y BMS acordado para la obra de referencia.


El objetivo del nuevo sistema es visualizar en tiempo real las variables  y alarmas para los lazos de Control (Master de Caldera , Combustión , Aire Combustión , Agua Alimento y Vapor SobreCalentado Atemperadores , Control Nivel Domo , Depresión Hogar ) , como así también graficar en tiempo real las Tendencias que actualmente están siendo supervisadas desde Sala de Control.


La Estación de Operador (OS) es la Estación Central para el Control de Operaciones y Monitoreo del Sistema PCS7 (Siemens) . Desde donde se supervisa y controla la Caldera , BMS y Procesos Asociados por medio de representaciones llamadas Pantallas de Procesos.

Sección III  Sistema de Visualización

El sistema de Visualización a utilizar será WinCC con plataforma DCS (Sistema de Control Distribuido)  PCS7 Siemens.

Sobre el monitor se identificarán tres áreas principales con la siguiente disposición.

	Area de Supervisión
Linea de Mensaje de Alarmas y Eventos
Menú Principal

	


Area de Visualización de Proceso






	Area de Botones



Ejemplo Pantalla Master Caldera
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El Area de Supervisión se muestra permanentemente. Esto da una visión de la Planta y  comprende la siguiente información :


Línea de mensajes 
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La línea de mensajes nos permite visualizar el último mensaje entrante



La Línea de mensajes esta compuesta por las siguientes clases:

Alarma , Avisos , Eventos , Mensajes del DCS S7-400H (AS = Sistema de Automación) , Mensaje del WinCC (OS = Sistema de Operación).
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Desde este objeto en pantalla , que cumple una función similar a un pulsador ,


Se reconoce cada mensaje entrante , llamado "Botón de Reconocimiento"

El Sistema de Avisos/Alarmas con funcionalidad de Reconocimento de esas Alarmas y Eventos , queda conformado por los objetos mencionados , mostrando siempre el siguiente mensaje en vigencia , que proviene de las señales discretas de campo y del propio sistema.
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
         Fecha y Hora (ubicado lado derecho de la línea de mensaje)






Botones Selección Areas de Planta 


Cada Objeto con funcionalidad similar a un pulsador (llamemosle "botón") selecciona la pantalla con la descripción correspondiente a la sección de Planta que queremos visualizar.

Estos botones pueden tomar tres colores bien diferenciados :
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-
Caracteres gris claro con fondo gris
Los botones están inactivos , ningúna de las Pantallas  pueden ser seleccionadas. Esto ocurre  cuando el  usuario ingresado tiene autorización restringida o aún no se ha loggeado al sistema.
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-
Caracteres negros con fondo gris 
El boton está activo, la Pantalla puede ser seleccionada.
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-

Caracteres negros con fondo cian
  La Pantalla mostrada en el área de proceso , está dentro del área de la Planta que ha sido 
seleccionada por el botón.
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 
                               Indicaciones de Eventos y Alarmas Agrupadas:


Son 5 botones que agrupados simbolizan “lazo-en-alarma” , situadas al lado de cada boton del menú principal. 


Cada boton de "lazo-en-alarma" incluye una indicación de mensaje.


Las clases de mensajes;indicados (de izquierda a  derecha) por su color correspondiente son: 


A

Alarma


(rojo)


W

Advertencia

(amarillo)

S

Mensaje de sistema
(negro)

X

punto de medida         (gris) 
cerrado con candado



Los botones en  gris , simbolizan que no hay ningún mensaje en este momento.

Haciendo clic en el botón que actualmente indica un mensaje (A , W , S ) , llama a la Pantalla donde
se esta originando el evento visualizandose sobre el objeto y en el detalle del FacePlate que contiene la Alarma correspondiente:
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Las indicaciones de grupo se utilizan como un medio de información rápida para detectar el origen de la Alarma y mensaje asociado sin necesidad de saber (conocer) qué pantalla contiene la falla y ubicar dentro de una pantalla especifíca la Alarma/Evento correspondiente.

En el  Area de Proceso se muestra lo siguiente:



Representación del Proceso


Face Plates (Menú tipo Pop-Up para Operación)


Ventana de Operación 


Ventana de Información 


Ventana Menú 
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La Barra de Botones Inferior contiene los botones para el manejo global del sistema.
 






 
Se usarán estos botones ubicados en la parte inferior izquierda cuando hayan más de 

una fila de botones disponibles para navegar.





Cada Botón representado en forma individual combina dos diferentes colores , dependiendo si está disponible o no.

· Los Botones Representados son :

[image: image151.png]


[image: image152.png][System Login

Login

Passuord

ok

Cancel






Log-in (Acceso al Sistema)

Pulsando este boton se accede a la ventana de Autorización.

Cuando el usuario presiona sobre este boton, un menu de entrada de datos aparece 






Donde el usuario y la clave predeterminada deben ser ingresadas para acceder al control del Sistema. 
Luego de tipear los datos y presionando “OK” o "SI" el sistema se activará. 

El proceso de acceso llamado “log-in” solo es necesario para operaciones protegidas por clave. 
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

Resumen de Mensajes y Eventos del Sistema

El Resumen de mensajes con alarmas y eventos se amplia y visualiza sobre el Area de Proceso.
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· [image: image155.png]






Botones de Navegación

Con estos botones el operador puede navegar entre pantallas y las pantallas subordinadas a las  principales. 
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

       Pantalla Anterior y Posterior
 
Cuando el Operador presiona con el mouse sobre estos botones la actual pantalla se cerrará y visualizará la inmediata anterior seleccionada.
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
          Memorizar Pantalla           Recuperar Pantalla

Cuando el Operador presiona el boton memorizar pantalla, el sistema memoriza el nombre de dicha pantalla abierta. Con el boton de recuperar pantalla  el operador situado en cualquier Pantalla de Proceso vuelve a abrir la pantalla que memorizo, esto es a efecto de localizar rapidamente una pantalla y no navegar por los menues, facilitando su operación. 
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

Visualiza Información 

Muestra información relativa a Ingeniería de la actual pantalla (nombre, autor, tamaño, ...)

· [image: image160.png]




Mensajes Reconocidos

Los mensajes concernientes a las actuales pantallas que han sido reconocidos.
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
    Cerrar Sistema de Visualización Hombre-Máquina WinCC

Cuando el operador presiona este boton, aparece una confirmación de si desea cerrar el Sistema.

Esta función solo podrá ser hecha por Personal Autorizado.

Sección IV   Operación

En la siguiente sección se describen las pantallas de proceso del sistema y las principales operaciones que se pueden realizar en cada una de ellas.

1 Pantalla “Info BMS”

En la Pantalla denominada “Info BMS” se obtiene un estado general del BMS:
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Esta pantalla presenta un resumen general del estado del BMS, la misma se encuentra dividida en secciones visuales para facilitar la lectura de la información.

Sección Disparo de Caldera

En este recuadro podemos observar si la caldera se encuentra disparada y, en caso de estarlo, cual fue la causa que originó el disparo.

El Disparo de Caldera se simboliza con un rectángulo el cual cambia de color según el estado del disparo:

Caldera Disparada: [image: image4.emf]


Caldera NO Disparada: [image: image5.emf]


Debajo de esta indicación se encuentran todas las causas posibles del Disparo de Caldera:

· Muy Alto Nivel de Domo

· Muy Bajo Nivel de Domo

· Muy Alta Temperatura SH

· Muy Alta Presión en Hogar

· Muy Baja Presión Aire Auxiliar

· Caudal de Aire < 30%

· VTI Detenido

· VTF Detenido

· Pulsador Parada Emergencia

· Falta Tensión de Comando

· Falla S.A.C Pérdida Total Combustible

· Falla S.A.C Pérdida Total Llama

· Muy Baja Presión Aire Tablero P005

· Muy Baja Presión Aire Tablero P001

· Apertura Relé de Seguridad

La señalización de las causas de disparo se simboliza de la sig. manera:

Rectángulo color Verde Fijo  [image: image6.png]


  = Condición Normal

Rectángulo color Rojo Fijo    [image: image7.png]


  = Condición de Disparo Activa

Rectangulo color Rojo / Amarillo Intermitente [image: image8.png]
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 = Condición de Disparo Activa, esta causa fue la Primera Falla (First Out) y la misma produjo el disparo de caldera. 

Rectangulo color Verde / Amarillo Intermitente [image: image10.png]
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  = Condición Normal, esta causa fue la Primera Falla (First Out) y la misma produjo el disparo de caldera.

Sección Condiciones Para Barrido (Con Ventiladores)

En este recuadro podemos observar si las condiciones necesarias para iniciar el barrido son cumplidas y de ser así se encuentra el comando para dar inicio al barrido.

Si todas las condiciones para el Barrido son cumplidas se mostrará un rectangulo verde con un texto “SI” en su interior. Si alguna de las condiciones no es cumplida se mostrará un rectangulo Rojo con un texto “NO” en su interior
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 = Condiciones para Barrido Cumplidas

[image: image13.png]


 = Alguna Condición para Barrido NO Cumplida

Las condiciones para poder efectuar el Barrido son las siguientes:

· Caldera Disparada

· Ninguna Llama Piloto Detectada

· Todas las Válvulas de Piloto Cerradas

· Válvula Bloqueo Principal Pilotos Cerrada

· Ninguna Llama Principal Detectada

· Todas las Válvulas de Gas de Quemadores Cerradas

· Válvula Bloqueo Principal Gas Cerrada

· Todas las Válvulas de Bloqueo FO de Quemadores Cerradas

· Válvula Principal Bloqueo FO Cerrada

· VTI y VTF en Marcha

· Al menos 7 Registros de Aire Abiertos

· Nivel de Domo Adecuado

· Caudal de Aire >30%

Las condiciones anteriormente listadas se identifican de la sig. manera:
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 = Condición Cumplida

[image: image15.png]


 = Condición NO Cumplida

Inicio de Barrido Con Ventiladores

Existen dos formas de iniciar el barrido con ventiladores:

· Inicio Automático: Si luego de 1 minuto de disparada la caldera las condiciones de barrido son cumplidas se producirá un inicio automático del barrido con ventiladores. Caso contrario habrá que realizar un inicio manual cuando todas las condiciones sean cumplidas.

· Inicio Manual: Una vez cumplidas todas las condiciones para el barrido, para iniciar el mismo se debe dar comando de inicio en el objeto de comando que se sitúa a la derecha de “Iniciar Barrido”. Ver imagen debajo con el procedimiento de operación sobre el faceplate.
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Tiempo de Barrido

El barrido con ventiladores tiene una duración de 5 minutos, al iniciarse el mismo se indicará a la derecha de la leyenda “Barrido en Curso” de la siguiente manera:

[image: image17.png]


 = El Barrido se encuentra en curso.

[image: image18.png]


 = El Barrido NO está iniciado.

Simultáneamente, cuando el barrido se inicia, se muestra la cuenta regresiva de tiempo de barrido restante.

Barrido Natural

En el caso que se produzca un disparo de caldera por parada de alguno de los ventiladores (VTF o VTI) o por bajo caudal de aire, se dará inicio automático al barrido natural el cual tiene una duración de 15 minutos y se señaliza de la siguiente manera:

[image: image19.png]


 = El Barrido Natural se encuentra en curso.

[image: image20.png]


 = El Barrido Natural NO está iniciado.

Simultáneamente, cuando el Barrido Natural se inicia, se muestra la cuenta regresiva del tiempo restante.

Una vez terminado el Barrido, natural o con ventiladores, si no existen condiciones de disparo activas la caldera pasará al estado disponible (NO Disparada).

En este estado para poder poner en servicio la caldera es necesario “Rearmar” el relé de seguridad de caldera. Para hacer esto se debe actuar el pulsador “Reposición Relé Seguridad” ubicado en el panel vertical.
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El armado de este relé habilita la tensión a las válvulas de combustible.

Sección Recirculación de Emergencia

En caso que se desee hacer una recirculación larga de fuel oil cuando la caldera se encuentra disparada, se debe habilitar la “Recirculación de Emergencia”

[image: image22.png]Recirculacion de Emergencia





Al habilitar esta recirculación de emergencia se tendrá permiso para operar las válvulas de bloqueo de Fuel Oil y de Recirculación Larga.

Para poder realizar la recirculación de emergencia se deben cumplir las siguientes condiciones:

· Caldera Disparada

· Sin Barrido en Curso

Sección Reset Válvulas de Bloqueo

En esta sección se indica si se requiere un reset de válvulas y se encuentra el comando de dicho reset.

Cuando alguna de las siguientes válvulas presenta una falla es necesario realizar un reset de válvulas para poder operar las mismas nuevamente:

· Válvula de Bloqueo de Gas.

· Válvula de venteo de Gas principal.

· Válvula de Prueba Sellado

· Válvula de Venteo Gas Principal a Quemadores

· Válvula de Gas Envasado a Línea Piloto

· Válvula de Gas Natural a Línea Piloto

· Válvula de Venteo Gas Piloto

· Válvula de Bloqueo Gas Piloto

· Válvula de Venteo Gas Piloto a Quemadores

· Válvula de Bloqueo de Fuel Oil.

· Válvula de Recirculación Larga Fuel Oil

Si se requiere un Reset de Válvulas se señaliza de la siguiente manera:
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Además, al generarse una falla en algunas de las válvulas que originan un requerimiento de reset se muestra un recuadro indicando RR = Reset Requerido al lado del bloque de visualización de dicha válvula:
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Sección Habilitar Panel Remoto

En este recuadro se encuentra el comando para poder habilitar el Panel Remoto en frente de quemadores. Para poder operar desde dicho panel se debe habilitar el mismo anteriormente.
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Señalización:

[image: image26.png]1 HAB



 = Panel Deshabilitado
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 = Panel Habilitado

Sección Secuencia de Encendido y Apagado Automático

Desde este recuadro se habilitan las secuencias automáticas de encendido y apagado de quemadores por combustible.

[image: image28.png]Secuencia de Encendido
y Apagado Automatico

Habilitar Secuencia en Gas

Habilitar Secuencia en Fuel Oil

T AUTO GAS)

THAUTO O







Sección Bloqueo de Combustible

En este recuadro se muestra si las Válvulas principales de bloqueo de combustible se encuentran bloqueadas (sin permiso de apertura) y algunas de las condiciones que bloquean a dichas válvulas.

[image: image29.png]Bloqueo de Combustibles

Bloqueo Vlvula de Gas
Presion de Gas < Min.
Presion de Gas > Max.

Bloqueo Valvula Fuel Oil
Presién de Fuel Oil < Min.

Presion de Atomizacién < Min.






Señalización:
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 = Sin Condición de Bloqueo.
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 = Condición de Bloqueo Activa.

Sección Permiso Apertura Válvula Piloto

En este recuadro se indica si se tiene permiso de apertura de la válvula de bloqueo de Gas Piloto y las condiciones que dan dicho permiso.

[image: image32.png]Permiso Apertura
Valvula Bloqueo Piloto

Valvula Gas Natural a Piloto Abierta

Valvula Gas Envasado a Piloto Abierta

Todas las Vilv. de Pilotos de Quem. Cerradas.
Disparo Caldera

Piloto Disparado

Alguna Vil. de Piloto de Quem. en Falla

Falla Valvula Blogueo Piloto






Señalización:
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 = Condiciones Cumplidas
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 = Condición NO Cumplida

Safety Matrix – Generales


La Matriz de seguridad (Safety Matriz) es la encargada de verificar todas las condiciones de seguridad del sistema y generar los disparos correspondientes si se presenta alguna condición NO Segura.

Todos los comandos a campos son generados por esta Matriz.

Dentro del proyecto existen 10 Matrices de seguridad:

· Matriz Generales

· Matriz Quemador 1

· Matriz Quemador 2

· Matriz Quemador 3

· Matriz Quemador 4

· Matriz Quemador 5

· Matriz Quemador 6

· Matriz Quemador 7

· Matriz Quemador 8

· Matriz Quemador 9

Cada una de estas matrices genera el disparo y procesa los comandos a campo correspondientes a su sector, de este modo la Matriz Generales produce el Disparo de Caldera y emite los comandos a campo de todas las válvulas de bloqueo principales así como la Matriz Quemador 1 produce el disparo del Quemador 1 y emite los comandos a campo de todos los equipos del Quemador 1.

Al producirse un disparo, la matriz es la encargada de indicar cual fue la primera falla (First Out) que ocacionó dicho disparo. Para que esta indicación sea correcta es necesario Resetear siempre la condición de First Out cuando se produce un disparo ya que si la misma no es reseteada quedará indicando siempre esta causa como causa del disparo.

Visualización Safety Matriz Generales

Para abrir la visualización del Safety Matrix Generales se debe hacer clic en el bloque de la Matriz:
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Al hacer Clic en este bloque se habré la visualización de la matriz:
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Para visualizar claramente las causas que ocasionan el disparo de caldera seleccionamos en el menú desplegable de la izquierda la opción “01 - Disparo Caldera”
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1.1 Pantalla Combustión

Desde esta Pantalla se observa el estado general de la caldera:
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En esta pantalla vemos cuantos quemadores hay encendidos y en que combustible, amarillo Gas, marón Fuel Oil, gris apagado. A la izquierda vemos la intensidad de llama principal.

Se observa y puede comandar los ventiladores de aire auxiliares, con sus correspondientes Tags.

Se tiene control sobre las válvulas de bloqueo de Gas, Fuel Oil y Gas de encendido.

Se operan las reguladoras de Gas y Fuel Oil desde sus correspondientes lazos.

El selector de relación de combustibles solo puede ser operado cuando ambos combustibles se encuentran en automático. Por defecto el sistema intentará llevar esta relación a la indicada como relación calculada (tabla entregada por CCA), pero el operador puede ingresar una relación distinta si lo desea. Para esto debe modificar desde el faceplate desde setpoint extorno a interno y luego ingresar el valor.

1.2 Pantalla Prueba de Sellado

Desde esta Pantalla se realiza la prueba de sellado de las válvulas de Gas:
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Antes de iniciar la prueba se debe resetear las válvulas de bloqueo desde la pantalla info bms, luego realizar un reset leak test, y dar inicio desde el selector iniciar leak teast.

En la pantalla vemos paso a paso el estado donde se encuentra el test. Si el test finaliza correctamente las válvulas de gas quedan abiertas.

1.3 Pantalla Piso “X” de quemadores

Desde esta Pantalla se observan los permisos de arranque de los quemadores correspondientes al piso en cuestión.
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1.4 Pantalla Quemador


Desde esta Pantalla se accederá a la Visualización Integra del Quemador 1 a 9.
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Comandos:


Selector de combustible: Gas / Fuel Oil.


Encender / Apagar: Es para encender el quemador, apagarlo y/o realizar la purga del mismo.


Auto / Man: si el quemador está en automático y las secuencias de encendido o apagado automático habilitadas, la secuencia podrá utilizar el quemador.


Sensibilidad de llama: Selecciona alta o baja sensibilidad del detector principal, por ahora no se utiliza, un solo juego de parámetros está configurado.

El registro de aire puede abrirse o cerrarse manualmente.

En caso de que el quemador esté disparado debe resetearse desde Reset Disparo.

Cuando un quemador es puesto en mantenimiento, este realiza un corte eléctrico y es excluido de la lógica.

Cuando se quita de mantenimiento se puede visualizar su estado, pero no es incluido en la lógica hasta que no se da un reset disparo del mismo.

Por seguridad para un barrido es necesario tener 7 compuertas de aire abiertas, si hay más de dos quemadores en mantenimiento entonces el sistema no cumple con esta condición.

Limitaciones:


Solo se puede encender un quemador a la vez, se debe esperar un minuto entre encendido y encendido.


Se pueden purgar varios quemadores a la vez, pero no es recomendable ya que la línea de piloto no soporta varios pilotos encendidos al mismo tiempo.


Para encender un piloto para el arranque de un quemador, debe haber pasado un minuto desde que se encendió el ultimo piloto, sea por encendido o purga.







1.5 Pantalla Aire Combustión


Desde esta Pantalla comandan los ventiladores de aire.
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Desde esta pantalla se comandan los registros de aire del VTI y del VTF.

1.6 Pantalla Agua Vapor

Desde esta pantalla se controla el nivel de domo y la atemperación
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El nivel de domo es un lazo de 3 elementos, por lo tanto se controla por dos lazos. La selección de automático / manual se realiza desde el FIC-101. Si está en manual desde este lazo se controla la posición de la válvula reguladora. Si está en automático, es setpoint se ingresa desde el lazo LIC-101, y se ingresa el valor de nivel deseado.

El lazo de atemperación es un lazo en cascada, por lo tanto se controla por dos lazos. La selección de automático / manual se realiza desde el TIC-905. Si está en manual desde este lazo se controla la posición de la válvula reguladora. Si está en automático, es setpoint se modifica desde el selector BIAS ADJUST. El sistema tiene por defecto una rampa desde 460°C a 480°C alcanzando este último al 20 % del master de caldera. El operador podrá desplazar al sistema de esta temperatura, es desplazamiento es el que ingresa en el BIAS.

Para el atemperador se agregó comandos de pulsos finos para su ajuste durante el arranque. Este se realiza desde el faceplate que se observa a continuación.
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1.7 Pantalla Master Caldera


Desde esta Pantalla se accederá al master caldera de la unidad.
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Para poder poner el master de presión en automático se debe hacer en el siguiente orden:

1.- Pasar el ventilador de tiro inducido a automático.

2.- Pasar el ventilador de tiro forzado a automático (solo es posible si se cumple el paso 1).

3.- Pasar al menos un combustible a automático (solo es posible se se cumple el paso 2 y hay al menos un quemador encendido con dicho combustible).

En esta condición tendremos el master en manual, es decir que el operador podrá modificando la salida manual del master mover combustible y aire a la ves en modo manual.

Cumplido los pasos del 1 al 3 y si la presión de entrada turbina se encuentra entre 55 y 65 kg/cm2 se podrá poner el master de caldera en automático. Luego el operador podrá setear desde el setpoint la presión deseada.
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1.8 Pantalla Tendencias
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1.9 Pantalla Datalogger y Grupo 1
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Sección V  Operación

1 Principios Básicos de Operación.

Para comenzar , los siguientes lineamientos son válidos para la operación de Pantallas:

· Operación por teclado y mouse

· Un objeto en pantalla se selecciona para operar , haciendo click en el objeto con el botón izquierdo del mouse .

· Una ventana de Operación o Faceplate, es la que emerge. La operación se lleva a cabo sobre la misma ventana emergente o Faceplate, quedando la representación de proceso en segundo plano.

· Cada Setpoint o cambio lógico binario de operación se realiza desde estas ventanas, confirmando con OK o APPLY .

· OK o SI confirma la operación en la ventana abierta y luego la cierra.

· APPLY o APLICAR confirma la operación y deja la ventana abierta.

· Cuando una instrucción de conmutación lógica binaria (Encender o Apagar) se  transfiere al DCS, el DCS chequea primero si es posible la operación antes de ejecutar la instrucción.

· Al ingresar Datos se verifican los límites superiores e inferiores (si los límites están disponibles o sino hubiesen sido 
especificados).

· Los Objetos de Operación pueden ser fácilmente reconocibles navegando con el cursor a través de la pantalla. Si el cursor toma la forma de un "rayo verde", el objeto simbolizado debajo permite la operación ya sea de mando o diagnostico de estado de variables (ej: válvula apertura-cierre, motor mando marcha, etc)

2 FacePlate.

El faceplate es la interfaz entre el operador y el sistema, donde un grupo de objetos se disponen y distribuyen de tal forma de poder visualizar estado de sensores y comandar en tiempo real de ejecución , actuadores en campo.El Faceplate esta enmarcado en una ventana emergente.

Al estar orientado a objetos gráficos , las operaciones, diagnósticos de todo tipo de actuadores y sensores se llevan a cabo en el faceplate "llamado"; al hacer click con el botón izquierdo del mouse.

Por ejemplo, al hacer click sobre un objeto gráfico simbolizado con una válvula y que es operable vía faceplate en el mímico de operación.
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El faceplate desde el punto de vista informático es una colección de datos y campos de entrada que están estructurados como en un fichero de archivos (file card system) muy similar a como son usados el menú de opciones en una aplicación de windows.

En principio la mayoría de los faceplates se estructuran idénticamente y se comportan idénticamente.

Sin embargo dependiendo del tipo de actuador a utilizar puede variar en el tamaño de datos y campos de entrada .
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2.1 Pantallas de un FacePlate.

Cada tipo de FacePlate es diferente de los otros y se corresponden con el tipo de equipo a manejar o visualizar, pero en general, todos ellos disponen de una serie de botones mediante los cuales se acceden a distintas vistas pantallas de los FacePlate´s. 

[image: image54.jpg]EEEEH




Estos botones son:

· [image: image55.jpg]


 Home: Permite visualizar la pantalla principal del FacePlate. Desde esta se opera o visualizan las principales funciones del equipo en cuestión.
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· [image: image57.jpg]


 Mensajes: En esta pantalla se visualizan los mensajes y alarmas propios del equipo relacionado al Faceplate.
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 Trend: En esta pantalla se visualizan en forma de tendencia las variables principales del equipo relacionado con el FacePlate.
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· [image: image61.jpg]


 Parámetros: En esta pantalla se pueden ajustar los principales parámetros relacionados con el FacePlate. Estos podrían ser niveles de alarmas, warnings, etc.
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 Operaciones: En esta pantalla se visualizan las operaciones permitidas y el estado de algunas Entradas/Salidas características del FacePlate.
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2.2 Funciones comunes a todos los FacePlate´s.

2.2.1 Operaciones Habilitados o No.

Hay operaciones que no están habilitadas de realizar por parte del operador en todo momento y hay otras que se habilitan o no dependiendo del estado del equipo o del proceso.

La forma de distinguir entre sí una operación está habilitada o no es mediante la forma que adopta el botón especifico de la operación que queremos realizar.

· Operación No Habilitada: El botón especifico aparece en un color Gris, con el texto en otro tono del mismo color, con apariencia de estar deshabilitado.
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· Operación Habilitada: El color del botón es Gris, con el texto en color Negro.

[image: image68.jpg]


   [image: image69.jpg]Automatic



   [image: image70.jpg]



2.2.2 Ejecución de Acciones.

Cada vez que se deba realizar una operación con el faceplate, como ser:

· Cambio de Modo de Funcionamiento.

· Ejecución de algún Comando.

· Cambio del valor de un parámetro Numérico

· Etc.
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El sistema desplegara un agregado en la pantalla, con una nueva área para realizar la operación en cuestión e indicara mediante un fondo en otro color, que parámetro o acción estamos queriendo modificar. Siempre estas operaciones deben ser confirmadas mediante el botón OK.
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2.2.3 Operaciones Permitidas.

En la pantalla de Operaciones y dependiendo del estado del equipo y del proceso se pueden visualizar las operaciones permitas o no al Operador. La forma de distinguir estas 2 posibilidades es:

· [image: image73.png]


 Mediante un tilde en color Gris se indica que la operación en cuestión NO está permitida en estos momentos al Operador.

· [image: image74.png]


 Mediante un tilde en color Verde se indica que la operación en cuestión SI está permitida al Operador.

Ejemplos:

1)
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En este ejemplo al encontrarse la válvula en Modo Automático y Cerrada, las únicas operaciones permitidas al Operador son:

· Operaciones Locales, si la válvula las tuviera.

· Cambiar el Modo de Operación a Manual.

2)

[image: image76.png]/alwula de Gas Natural aTorchas.

5

154 ||x

Enabled operations.
/ Open
«/ Close
«/ Reset

«/ Automatic

«/ Manual

«/ Outof service
«/ Local permission

Inputs and outputs

Local
Bypass protection

|
(o]
(o]

Control
Feedback open
Feedback close

K|
(o]
(1]




En este ejemplo al encontrarse la válvula en Modo Manual y Cerrada, las operaciones permitidas al Operador son:

· Operaciones Locales, si la válvula las tuviera.

· Abrir la Válvula.

· Cambiar el Modo de Operación a Automático.

· Cambiar el Modo de Operación a Fuera de Servicio.

Sección VI  Alarmas

Esta sección tiene por objetos brindar los fundamentos para el manejo de alarmas del sistema de control.

Las alarmas pueden visualizarse en el sistema de diferentes maneras.

· En la Línea de Mensajes y Alarmas.

· Desde el Pop-Up de Alarmas Entrantes.

· Desde el Área de Alarmas del sistema.

1 Línea de Mensajes y Alarmas.

En la parte superior de la aplicación se encuentra una línea, donde aparece siempre el último mensaje o alarma presente en el sistema. Esta línea esta visible en todos las pantallas del sistema y es la forma más rápida de visualizar la ultima alarma entrante.
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Junto a la línea se encuentra un botón para reconocer la alarma que esté presente en la línea.
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2 Pop Up Alarmas Entrantes.

Desde el botón ubicado en la parte superior izquierdo del sistema se abre la ventana de alarmas entrantes en forma de Pop-Up. Esta pantalla presenta las últimas 19 alarmas entrantes al sistema y puede ser accedida desde cualquier pantalla del sistema. 
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En esta pantalla se pueden realizar las siguientes operaciones.

· Reconocer una alarma en particular.

· Reconocer todas las alarmas visualizadas en la pantalla.

· Generar o habilitar un filtro especifico de alarmas.

· Generar o habilitar un orden especifico en las alarmas visualizadas.

· Imprimir las alarmas visualizadas
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3 Área de Alarmas.

Desde la barra de Botones del sistema se accede al Área de Alarmas. 
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(Pegar aca una imagen de la pantallas de alarmas)

En la parte inferior de estas pantallas se encuentran una serie de nuevos botones que permiten acceder a las distintas pantallas del Área de Alarmas. 
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Estos Botones permiten acceder a las siguientes pantallas de Alarmas:

3.1 [image: image83.jpg]


  Alarmas Entrantes.

En esta pantalla se listan todas las alarmas entrantes del sistema. Es similar a la pantalla Pop-Up de Alarmas Entrantes y permite realizar las mismas operaciones que se realizan en aquella.

(Pegar aca una imagen de la pantallas de alarmas entrantes)

3.2 [image: image84.jpg]&




 Alarmas Reconocidas.

En esta pantalla se listan todas las alarmas presentes en el sistema que ya fueron reconocidas por el Operador del Sistema. Cada alarma que se dispara en el sistema, una vez reconocida por el operador y siempre que la condición de alarma siga estando presente, deja de listarse en la pantalla de alarmas entrantes y pasa a listarse en esta pantalla de alarmas reconocidas.

(Pegar aca una imagen de la pantallas de alarmas reconocidas)

3.3 [image: image85.jpg]


  Alarmas Salientes.

En esta pantalla se listan todas las alarmas que entraron al sistema y se normalizo la situación de alarma pero aun no fue reconocida por el Operador del Sistema. Cada alarma que se dispara en el sistema, una vez que desaparece la condición de alarma y siempre que no haya sido reconocida por el operador, deja de listarse en la pantalla de alarmas entrantes y pasa a listarse en esta pantalla de alarmas Salientes.

(Pegar aca una imagen de la pantallas de alarmas salientes)

3.4 [image: image86.jpg]


  Alarmas de Proceso.

En esta pantalla se listan todas las fallas o errores del sistema. 

(Pegar aca una imagen de la pantallas de alarmas de proceso)

3.5 [image: image87.jpg]


  Lista de Operaciones.

En esta pantalla se listan todas las operaciones realizadas por el Operador del Sistema. Ejemplos de operaciones realizadas por el Operador que se listan en esta pantalla son el reconocimiento de Alarmas.

(Pegar aca una imagen de la pantallas de lista de operaciones)

3.6 [image: image88.jpg]


  Histórico de Alarmas.

En esta pantalla se listan todas las alarmas Históricas del Sistema. Desde esta pantalla se puede acceder al registro de todas las alarmas guardadas por el sistema. Las siguientes situaciones generan un nuevo registro en el Histórico de Alarmas, el cual guarda entre otros datos, fecha y hora del registro, pudiendo ser accedido después en el tiempo.

· Aparición de una condición de alama en el sistema.

· Normalización de una condición de alarma del sistema.

· Reconocimiento por parte del Operador del Sistema, de la condición de alarma.

(Pegar aca una imagen de la pantallas de Historico de alarmas)

Sección VII  Panel de Operación

El sistema contara así mismo con un Panel de Operaciones (OP), Marca Siemens, Modelo  TP1200 de pantalla táctil para las operaciones de Barrido y Encendido / Apagado de los Quemadores.

Este OP cuenta con las siguientes pantallas:

· Pantalla Principal.

· Pantalla de Barrido.

· Pantalla de Quemador (una para cada uno de los 9 Quemadores).

1 Pantallas del Sistema.

1.1 Navegación entre Pantallas.

En la parte inferior de todas las pantallas se dispone de una serie de botones que permite la navegación entre las distintas pantallas del sistema.
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 Permite Acceder a la Pantalla Principal del sistema.

· [image: image91.jpg]BAR




 Permite acceder a la pantalla de Barrido.

· [image: image92.jpg]Q1
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 Permiten Acceder a las pantallas de los Quemadores Respectivos.

1.2 Pantalla Principal.

Esta pantalla brinda información general acerca de la maquina.
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1.3 Pantalla Barrido.

Esta pantalla brinda información acerca del barrido de la caldera y permite operar sobre las válvulas de bloqueo y los ventiladores para el aire auxiliar.
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1.3.1 Barrido.

Aquí se Listan las condiciones para el Barrido de la Caldera. Para cada una de estas condiciones la indicación puede ser una de las siguientes:
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 Condición de Barrido Presente.

· [image: image97.jpg]


 Condición de Barrido NO Presente.

Además se cuenta con un pulsador que permite iniciar el barrido de la caldera. 
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 Barrido en Curso.
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 Barrido no Iniciado.

1.3.2 Aire Auxiliar.

Desde esta área se pueden Encender o Apagar los Ventiladores y además se cuenta con una indicación Presión de Aire Auxiliar.
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 Presión de Aire OK.

· [image: image101.jpg]


 Falta Presión de Aire.

Con respecto a los pulsadores de Arranque y parada de los Ventiladores:

Arrancar: Oprimiendo este botón se procede a Arrancar el Ventilador.
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 Ventilador con confirmación de Marcha.
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 Ventilador sin confirmación de Marcha.

Parar: Oprimiendo este botón se procede a Parar el Ventilador.
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 Ventilador con confirmación de Parado.
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 Ventilador sin confirmación de Parado.

1.3.3 Válvulas de Bloqueo.

En esta área se pueden Abrir y Cerrar distintas válvulas de Bloqueo, Resetear la condición de disparo de alguna de estas válvulas y ver el estado de la prueba de sellado.

Las Válvulas que pueden ser operadas desde acá son las siguientes:

· Torcha.

· Gas Envasado para Torcha.

· Gas Natural para Torcha.

· Gas.

· Fuel-Oil.

Todas estas válvulas se operan en forma manual de la misma forma. Se dispone de 2 pulsadores para Abrir o Cerrar cada válvula.

Abrir: Oprimiendo este botón se procede a Abrir la Válvula.
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 Válvula con confirmación de Abierta.
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 Válvula sin confirmación de Abierta.

Cerrar: Oprimiendo este botón se procede a Cerrar la Válvula.
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 Válvula con confirmación de Cerrada.
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 Válvula sin confirmación de Cerrada.

Si alguna de estas Válvulas entrara en falla se dispone de un pulsador para Resetear esta condición. El pulsador RESET brinda la siguiente información:
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 Al Menos una Válvula de Bloqueo en Falla.
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 Ninguna Válvula de Bloqueo en Falla.

Con respecto a la prueba de sellado, se cuenta con un indicador digital para cada una de las siguientes condiciones:

· Prueba de Sellado en Curso

· Prueba de Sellado OK

La indicación digital para cada una de estas condiciones brinda la siguiente información:
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 Condición NO Cumplida.
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 Condición Cumplida.

1.4 Pantalla Quemador.

Esta pantalla brinda información y permite operar cada uno de los quemadores. Existen 9 pantallas idénticas, una para cada uno de los 9 quemadores.
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La información que brinda y las operaciones que pueden realizarse son las siguientes:

· Condiciones de Bloqueo de Caldera

· Intensidad y detección de Llama de Torcha y Principal

· Permiso de Encendido y Falla del quemador. Acción para Resetear esta Falla en el Quemador.

· Abrir / Cerrar el Registro de Aire

· Seleccionar el combustible del Quemador

· Encender / Apagar el Quemador

1.4.1 Bloqueos Caldera.

Aquí se Listan las condiciones de Bloqueo de la Caldera. Para cada una de estas condiciones la indicación puede ser una de las siguientes:
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 Condición de Bloqueo de Caldera No Presente.

1.4.2 [image: image116.jpg]


 Condición de Bloqueo de Caldera Presente.

1.4.3 Intensidad y Detección de Llama.

Para cada una de las llamas, de Torcha y Principal existen 2 indicaciones, una Analógica que marca la intensidad de la Llama y una digital que indica si se está detectando Llama o No.

La indicación Analógica de Intensidad de llama es una barra grafica que permite conocer el valor de la Intensidad de llama Detectada:
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 Llama de Torcha, indicando 45% de Intensidad de Llama.
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 Llama Principal, indicando 40% de Intensidad de Llama.

La indicación digital de detección de llama brinda la siguiente información:
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 Llama NO Detectada.

· [image: image120.jpg]


 Llama Detectada.

1.4.4 Permiso Falla y Reset de Quemador.

En esta área existen 3 indicaciones digitales que informan sobre el estado del quemador:

· Permisivo. Indica si el Operador tiene permiso para encender el quemador.

· No Purgado. Indica si el quemador tiene una purga pendiente de realizar.

· Falla Quemador. Indica si el quemador se encuentra en Falla.

Cada una de estas condiciones se informa con una indicación que puede adoptar 2 estados:
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 Condición No Presente.
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 Condición Presente.

El Botón de Reset del quemador permite normalizar la falla del mismo.
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 Quemador en Falla. Se necesita Resetear el quemador para poder encenderlo
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 Quemador Normal.

1.4.5 Registro de Aire.

Se dispone de 2 pulsadores para realizar las operaciones de Apertura y Cierre del registro de aire.

Abrir: Oprimiendo este botón se procede a abrir el registro de Aire.
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 Registro de Aire con confirmación de Abierto.
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 Registro de Aire sin confirmación de Abierto.

Cerrar: Oprimiendo este botón se procede a cerrar el registro de Aire.
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 Registro de Aire con confirmación de Cerrado.
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 Registro de Aire sin confirmación de Cerrado.

1.4.6 Selección de Combustible.

Se dispone de 2 pulsadores para realizar las Selección de Combustible del Quemador entre Fuel-Oil y Gas.

Fuel-Oil: Oprimiendo este botón se procede a Seleccionar Fuel-Oil como Combustible para el quemador.
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 Selección de Combustible con Fuel-Oil Seleccionado.
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 Selección de Combustible con Fuel-Oil No Seleccionado.

Gas: Oprimiendo este botón se procede a Seleccionar Gas como Combustible para el quemador.
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 Selección de Combustible con Gas Seleccionado.
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 Selección de Combustible con Gas No Seleccionado.

1.4.7 Encendido y Apagado del Quemador.

Se dispone de 2 pulsadores para realizar las operaciones de Encendido y Apagado del Quemador.

Encender: Oprimiendo este botón se procede a Encender el Quemador
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 Quemador con confirmación de Encendido.
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 Quemador sin confirmación de Encendido.

Apagar: Oprimiendo este botón se procede a Apagar el Quemador.

· [image: image135.jpg]


 Quemador con confirmación de Apagado.
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 Quemador sin confirmación de Apagado.
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